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[bookmark: _Toc10299]1 项目背景
[bookmark: _Toc9942]1.1 项目由来
南通利奥化工科技有限公司位于江苏省南通市如东县洋口化学工业园洋口三路一号，是一家专业从事精细化学品生产的企业，注册资本2666.808万元，占地26668平方米，公司现有员工108人，其中管理人员15人，技术人员10人，中专以上文凭50人。公司与多家专业化工院校及化工研究所建立了长期的合作关系，生产设备先进，技术成熟、稳定，产品检测设备齐全，管理严格，产品优良，和国内外多家客户建立了长期稳定的合作关系。
[bookmark: _Hlk529515582]根据《中华人民共和国土壤污染防治法》、《工矿用地土壤环境管理办法（试行）》（生态环境部部令第3号）、《江苏省土壤污染防治工作方案》（苏政发〔2016〕169号）等法律法规相关要求，依据《关于发布2020年南通市重点排污单位名录的通知》（通环办〔2020〕23号），南通利奥化工科技有限公司为土壤环境重点监管企业，需建立土壤和地下水隐患排查制度，同时按照《在产企业土壤和地下水自行监测技术指南》（报批稿）每年一次、自行开展本厂区内土壤及地下水环境监测工作，并开展土壤及地下水隐患排查，确认场地土壤及地下水是否受到污染以及对周围场地环境影响。
由项目建设单位南通利奥化工科技有限公司负责编制，委托南通恒泰企业服务有限公司作为南通利奥化工科技有限公司的技术支持单位，按照国家法规的要求，开展土壤和地下水隐患排查工作，组织专业技术人员进行了现场踏勘、并进行了人员访谈和资料整理，排查了重点区域和重点设施的隐患区域，制定了《南通利奥化工科技有限公司土壤和地下水隐患排查方案》。
[bookmark: _Toc4783]1.2 工作目的与原则
[bookmark: _Toc528569913][bookmark: _Toc26453][bookmark: _Toc45448217]1.2.1 工作目的
南通利奥化工科技有限公司隐患排查工作目的是排查厂区内重点设施的土壤和地下水污染隐患风险，建立土壤和地下水污染隐患排查治理制度，定期对重点设施开展隐患排查。
通过隐患排查发现土壤和地下水存在污染迹象的，应当排查污染源，查明污染原因，采取措施防止新增污染；同时制定整改方案，及时采取技术、管理措施消除隐患。
[bookmark: _Toc528569914][bookmark: _Toc29502][bookmark: _Toc45448218]1.2.2 基本原则
[bookmark: _Hlk528426234]针对性原则：针对企业的生产活动特征和潜在污染物特性，进行土壤和地下水隐患排查，为企业土壤和地下水污染防范提供依据。
规范性原则：采用程序化、系统化、规范化的工作程序、排查方法开展隐患排查工作，保证排查工作的完整性、科学性以及排查结果的客观性。
安全性原则：重点监管企业涉及众多易燃易爆和有毒有害物质，开展现场排查作业过程中，要严格遵从相关安全作业要求，确保现场作业安全。
可操作性原则：综合考虑土壤和地下水污染隐患排查情况、隐患区域现场实际情况以及企业实际生产经营状况等因素，提出切实可行的隐患整改措施。
[bookmark: _Toc31397]1.3 工作依据
[bookmark: _Toc528569917][bookmark: _Toc45448220][bookmark: _Toc18685]1.3.1 法律法规
（1）《中华人民共和国土壤污染防治法》（2018年8月31日第十三届全国人民代表大会常务委员会第五次会议通过，2019年1月1日起施行）；
[bookmark: _Hlk527642609]（2）《江苏省政府关于印发江苏省土壤污染防治工作方案的通知》（苏政发〔2016〕169号）；
（3）《污染地块土壤环境管理办法（试行）》（部令第42号）；
（4）《工矿用地土壤环境管理办法（试行）》（生态环境部令，部令第3号），2018年5月3日公布，自2018年8月1日起施行；
（5）《关于发布2020年南通市重点排污单位名录的通知》（通环办〔2020〕23号）；
（6）《关于印发近期土壤环境保护和综合治理工作安排的通知》（国办发［2013］7号）。
[bookmark: _Toc528569918][bookmark: _Toc15996][bookmark: _Toc45448221]1.3.2 技术规范及标准
（1）《建设用地土壤污染状况调查技术导则》（HJ25.1-2019），环境保护部，2019年12月5日，2019年12月5日实施；
（2）《建设用地土壤污染风险管控和修复监测技术导则》（HJ25.2-2019），环境保护部，2019年12月5日发布，2019年12月5日实施；
（3）《建设用地土壤环境调查评估技术指南》（环保部公告2017年第72号）；
（4）《建设用地土壤污染风险管控和修复术语》（HJ682-2019），环境保护部，2019年12月5日发布，2019年12月5日实施；
（5）《建设用地土壤污染风险评估技术导则》（HJ25.3-2019），环境保护部，2019年12月5日发布，2019年12月5日实施；
（6）《地下水环境监测技术规范》（HJ/T164-2004）；
（7）《土壤环境监测技术规范》（HJ/T166-2004）
[bookmark: _Hlk529515409][bookmark: _Hlk529518650][bookmark: _Hlk529532521]（8）《在产企业土壤及地下水自行监测技术指南》（报批稿）；
（9）《岩土工程勘察规范》（GB50021）；
（10）《地下水质量标准》(GBT 14848-2017)；
[bookmark: _Hlk529517714]（11）《土壤环境质量 建设用地土壤污染风险管控标准（试行）》（GB 36600-2018）；
（12）《排污单位自行监测技术指南 总则》（HJ 819-2017）；
（13）《地块土壤和地下水中挥发性有机物采样技术导则》（HJ 1019-2019）；
[bookmark: _Hlk527922115]（14）《地表水环境质量标准》（GB3838-2002）。
[bookmark: _Toc528569919][bookmark: _Toc45448222][bookmark: _Toc20955]1.3.3 其他相关文件
（1）《南通利奥化工科技环评报告书》（报批稿）；
（2）《南通利奥化工科技有限公司检测报告》（2019年恒安（综）字第（258）号。
[bookmark: _Toc15322]1.4 工作流程与工作方法
[bookmark: _Toc45448224][bookmark: _Toc21115]1.4.1工作流程
土壤和地下水污染隐患排查工作流程主要包括前期准备、现场排查、隐患整改、工作总结四部分，具体流程详见图1.4-1。
[image: ]
图1.4-1  土壤和地下水污染隐患排查工作流程
[bookmark: _Toc3565]1.4.2前期准备
（1）资料收集
企业宜收集的文件或资料包括但不限于：
①企业基本信息；
②所在地块环境信息；
③已有环保相关信息；
④生产活动相关信息；
⑤相关法律法规、国家、行业标准等。
（2）人员访谈
必要时访谈企业各生产车间主要负责人、环保管理人员等以补充了解企业生产活动相关信息，包括设施设备防渗漏设计安装情况、设施设备运行管理情况、废物管理情況、化学品泄漏情况等信息。
（3）资料分析
通过资料收集、人员访谈，要确定重点设施设备及重点区域：涉及有毒有害物质的生产设备、储罐、管线，排污设施、污染治理设施等；涉及有毒有害物质的生产区、原辅材料及工业废弃物的堆存区、储放区和转运区等，制定重点设施设备、重点区域清单及平面分布图。
通过资料收集、人员访谈，要了解各重点设施设备防渗漏设计、安装情况、运行年限及日常管理情况等，了解各重点区域防渗漏设计、施工情况等。企业可参考附录一制定符合本企业实际情况的重点设施、设备及重点区域防渗漏信息一览表。
重点设施设备及重点区域清单、平面分布图、防渗漏信息一览表应纳入隐患排查档案，并根据实际情况逐年进行更新。
前期准备工作完成后，企业可对土壤和地下水污染隐患初步进行分级，之后根据现场排查情况、隐患整改情况、自行监测数据等动态更新隐患分级。对于缺少防渗漏设计、安装等资料的设施设备，建议隐患等级提高。
[bookmark: _Toc9730]1.4.3现场排查
现场排查要制定排查工作计划，要形成隐患排查台账。根据排查方式不同，排查内容和排查方法有所不同。
1.4.3.1排查内容
（1）综合排查
一要全面排查涉及有有害物质的生产设备、储、管线，排污设施、污染治理设施等的运行管理情况，关注日常运行管理记录、防渗设施及泄漏收集设施等的完好性、现场是否存在跑冒滴漏和污染迹象、日常检查记录等；
二要排查涉及有毒有害物质的原辅材料及工业废弃物的堆存区、储放区和转运区等区域的地面铺装情况、防滲设施及泄露收集设施等的完好性、跑冒滴漏痕迹、污染迹象、日常检查记录等，企业可参考附录二制定适合企业的《土壤和地下水污染隐患现场排查表》。
（2）专项排查
针对某一类型设施设备、特定区域的运行管理情况进行排查。
（3）日常检查
针对重点设施设备、重点区域制定《土壞和地下水污染隐患日常检查记录表》。
1.4.3.2排查结论
综合排查、专项排查现场排查工作结束，应结合资料分析及现场排查情况，形成隐患排查台账（见附录三）。
日常检查中发现土壤和地下水污染隐患的，也应形成隐患排查台账。
[bookmark: _Toc25911]1.4.4隐患整改
（1）整改措施
企业应自行根据隐患排查台账，针对每一条隐患提出具体的整改措施及计划完成时间。整改措施包括对重点设施、设备及重点区域防渗漏设施进行改造、布设或增设监测点位、增加监测频次、完善日常管理等。
（2）实施整改
企业应按照整改措施及时进行隐患整改及验收，并形成隐患整改台账（见附录四）。
[bookmark: _Toc7473]1.4.5工作总结及材料上报
按年度进行隐患排查工作总结，内容包括企业隐患排查制度、隐患排查年度工作计划、隐患排查工作情况、隐患排查台账和隐患整改台账。
南通利奥化工科技有限公司土壤和地下水隐患排查制度
隐患排查台账应在每年12月31日之前提交南通市如东生态环境局。
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[bookmark: _Toc12455]2 企业概括
[bookmark: _Toc12168]2.1 企业基本信息
南通利奥化工科技有限公司位于江苏省南通市如东县洋口化学工业园洋口三路一号，是一家专业从事精细化学品生产的企业，注册资本2666.808万元，占地26668平方米，公司现有员工108人，其中管理人员15人，技术人员10人，中专以上文凭50人。公司与多家专业化工院校及化工研究所建立了长期的合作关系，生产设备先进，技术成熟、稳定，产品检测设备齐全，管理严格，产品优良，和国内外多家客户建立了长期稳定的合作关系。项目具体地理位置见图 2.1-1。

[image: ]
图 2.1-1  企业地理位置示意图
[bookmark: _Toc1226]2.2 企业平面图
南通利奥化工科技有限公司厂区总面积约40亩。厂区平面布置见图 2.2-1。
[image: 723550de4bf081372af59335c8879be]图 2.2-1  厂区平面布置图应急池

[bookmark: _Toc25776385][bookmark: _Toc22084]
2.3 企业地质土壤情况
本调查地质土壤情况引用《南通利奥化工科技有限公司检测报告》（2019年恒安（综）字第（258）号的土壤检测报告，（采样点位如图 2.3-1所示）。
[image: 2162c83b3973ded77c3abdf0343a11a]
[bookmark: 图_2.4-1__引用地勘资料方位示意图]图 2.3-1  土壤采样点位示意图


[bookmark: _Toc22851]2.3.1 土壤地质基本情况
本项目土壤地质属于前第四纪地层，并且第四纪地层覆盖较为完整，开始揭露于上第三系，最深揭露于泥盆系下统，无地层缺失，详见表2.3-1。
表2.3-1	区域前第四纪地层简表界
系
统
组（群）
代号
厚度
（米）
主	要	岩	性
新生
界
上第三系



N2

＞50
棕红、浅紫、褐黄色粘土、亚粘土夹含砾中粗砂、粉细砂、有的地段夹玄武岩。

中生界
白垩
系
上
统
浦口组
K2p
＞500
上部棕黄、棕红色细砂岩、细粉砂岩
下部棕黄色砾岩

侏罗系
上统

J3
＞400
上部紫灰色、杂色凝灰质砾岩 下部灰绿、灰褐色安山岩、粗安岩

三迭系
下统

T1
600±
上部褐、黄灰色薄层灰岩夹薄层泥灰岩下部为浅红棕色厚层灰岩




古生界

二迭系
上

统
长兴组
P2c
16
灰、灰黑色不纯灰岩夹泥岩碎块



龙潭组
P2l
110±
深灰色砂岩、粉砂岩、砂质泥岩、泥岩夹薄煤
层


下

统
堰桥组
P1y
150-
280
浅灰、灰色细中粒砂岩、灰黑色灰岩、泥灰岩、粉砂质泥岩



孤峰组
P1g
15±
深灰色泥岩夹泥灰岩薄层



栖霞组
P1q
90±
灰黑色含燧石灰岩夹薄层钙质泥岩

石炭
系


C
220±
中上部为灰色球状灰岩、结晶灰岩、白云岩
下部为灰黄、杂色细砂岩、粉砂岩、泥岩


泥盆系
上
统
五通组
D3w
60±
灰白、浅棕红色中粗粒石英砂岩、含砾石英砂
岩


中
下统

茅山群

D1-2ms
＞150	未见底
灰白、紫红色中细粒石英砂岩夹泥质粉砂岩或粉砂质泥岩
















在区域地质构造位置上，如东县隶属扬子准地台。在印支期，古老地层以参与褶皱为主要形式的挤压变形运动。燕山期以后，所有褶皱体转入以断块升降为主的断裂运动，此运动不仅破坏了褶皱形迹的完整性，同时还形成了相对的断凸隆起和断凹洼陷，控制了后期的系列沉积。
基底中尚可识别的褶皱形迹，一般为残留的背斜。基底断裂比较复杂， 可见多组不同方向、不同性质、不同序次的断裂，互相切割交错。现根据展布的方向性，将其分为二组分别进行简述。
一组为近东西向的海安—拼茶断裂，属宁通东西向构造断裂带的东延部分，受大区域构造应力场控制。另一组其它断裂有北东向的有南通——马塘断裂，北西向的南黄海沿岸断裂等。
第四纪沉积物源丰富，沉积作用强，第四系厚度一般大于 300m。影响本区第四纪沉积的因素较多，主要是基底构造、古长江发育演变、古气候冷暖周期变化、洋面升降引起的海侵海退事件。在第四纪井下剖面中，反映为一套显示多沉积旋回韵律的海陆交替变化的巨厚松散地层，其中夹有多层状透水性良好的砂层，为区内孔隙地下水的形成提供了有利的赋存条件。
如东县第四纪地层可作如下划分：
①下更新统（Q1）：埋深在 216—351m 之间，厚 84—110m，下部岩性以砂层为主，含砾粗砂、细中粉、粉砂，由下至上常构成 1—2 个由粗至细的沉积韵律旋迥。中上部以灰黄、棕黄色亚粘土为主，为河湖相沉积地层， 本含水砂层构成区内第Ⅲ承压含水层组。
②中更新统（Q2）：埋深在 132—260m 之间，厚 72—109m，以河湖相沉积为主夹栟茶滨海相沉积，岩性为灰黄色亚粘土夹中粗砂、粉细砂。本含水砂层组成区内第Ⅱ承压含水层组。
③上更新统（Q3）：埋深在 25—160m 之间，厚 107—130m，受两次海浸影响，形成海陆交互相沉积，岩性为中粗砂、粉细砂，夹亚粘土亚砂土。本含水砂层构成区内第Ⅰ承压含水层组。
④全新统（Q4）：厚 25—38m，岩性主要为灰色亚粘土、亚砂土，夹粉砂或粉细砂，局部含较多淤泥质，为三角洲海陆交互相沉积。从下至上构成完整的海进海退旋迥。本含水砂层构成区内潜水含水层组。
同时根据2019年的土壤检测结果显示，汞、镉、铅、铜元素达到《土壤风险管控标准》中的二类用地标准、铬元素超过了管控标准，因此需加强对含铬元素的废物的管控。
[bookmark: _Toc26735]2.3.2 地下水基本情况
项目地下水类型主要为松散岩类孔隙水，具有分布广、层次多、水量丰富，水质复杂等特征。
根据松散岩类各含水砂层的时代、沉积环境、埋藏分布、水化学特征及彼此间水力联系，将本区 400 米以内含水砂层划分为潜水含水层和四个承压含水层(组)。自上而下依次划分为潜水含水层和第Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ、Ⅳ四个承压含水层(组)，其地层时代分别相当于全新统(Q4)，上更新统(Q3)、中更新统(Q2)、下更新统(Q1)及上新统(N2)。
区内松散岩类含水层垂向分布呈多层状展布，各自组成独立含水层组， 但从区域网络来看，此间又相互沟通，层组间存在水平方向和垂直方向上的水力联系，呈立体网络，形成本区地下水赋存空间，组成本区地下水系统。
1.潜水含水层
全区广泛分布，含水层由全新世长江三角州滨岸浅海相亚砂土和粉细砂组成。埋藏于 45 米以内，岩性粒度一般具有上细下粗特点，近地表的上段含水层以粉质亚粘土和亚砂土为主，具有自由水面和“三水”交替循环特征。中下段为粉砂、粉细砂，一般厚可达 20～30 米，最厚可达 40 米。该含水层组自西向东，自北向南逐渐增厚。
潜水含水层组的水位埋深随季节性变化，一般在 1～2 米之间，局部低洼处小于 1 米。富水性一般较好，单井涌水量可达 100～300 m3/d。
潜水含水层组由于受全新世海侵影响，全区地下水被咸化，虽然后期受长江和大气降水入渗稀释，但潜水中仍含有较高的海水盐份，其含盐量在平面上具有分带性，矿化度大体上自西向东逐渐增大。从 0.37 克/升至 22.45
克/升不等，大部分地区为矿化度大于 3 克/升的微咸水—咸水，水化学类型一般以 Cl-Na 型为主。因水质差，除极少数民井外，目前区内无规模开采。
2.第Ⅰ承压含水层(组)
全区分布广泛，由上更新统早期和晚期河床相、河口相松散砂层组成， 一般埋藏于 25～130 米。为区内分布较稳定，厚度相对较大的承压含水层(组)。
含水层岩性主要由中细砂、含砾中粗砂组成，其间夹有粉细砂，一般具有 2～3 韵律结构，总厚度一般在 40～90 米，总体分布自西北向东南增厚， 南北方向呈中部地区厚，两侧分布薄的趋势。岩性粒度自西向东由粗变细， 反映从河床相—河口相变化。该含水层(组)顶板为粘性土隔水层，顶板埋深一般 25～60 米，隔水层分布不稳定，变化较大，自西向东，粘性土由厚变薄直至缺失。在中部沿南、河口、凌民、掘港、东凌一线，含水砂层埋藏于50～150 米之间、厚度 60～90 米。顶板粘性土分布比较稳定，顶板埋深 30～
65 米，隔水层厚约 15 米左右。而在东部北坎镇和西南部孙窑乡隔水层缺失和上部潜水互相连通。本含水层底板埋深一般在 110～130 米，往东南沿岸地区可达 150 米，自西向东呈缓缓坡降之势。
该含水层由于结构松散，渗透性强，水位埋深浅，一般 1～3 米。富水性极好，一般单井涌水量可达 2000～3000 m3/d，水温 17～21℃，由于受晚更新世沉积时期二次海侵影响，盐份残留浓度大，含水层矿化度较高，一般为 10～15 克/升，属咸水。大同镇一带超过 20 克/升，属盐水。由于Ⅰ承压含水层(组)水质属咸水，不宜饮用，因此开采价值不大。


[bookmark: _Toc14112]3 企业生产及污染防治情况
[bookmark: _Toc18530]3.1 企业生产概括
南通利奥化工科技有限公司环保手续履行情况见表3.1-1。
表3.1-1  南通利奥化工科技有限公司环保履行情况
	[bookmark: _Hlk14774401]序号
	工程名称
	产品名称
	产品产能（t/a）
	项目审批情况
	投产
时间
	生产状态

	
	
	
	批复
	建设
	环评
	验收
	
	

	1

	二氯频哪酮生产线
	二氯频哪酮
	1500
	1500
	于2008年1月2日获得批复（通环管〔2008〕9号）
	于2015年1月7日通过验收（通环验〔2015〕0002号
	/
	正常生产

	
	
	27%盐酸（副产 ）
	4673.22
	4673.22
	
	
	/
	正常生产

	2
	一氯苄生产线
	一氯苄
	786
	786
	于2011年1月27日获得批复（通环管〔2011〕015号）
	于2013年通过验收（通环验〔2013〕0121号）
	/
	已建未生产

	3
	一氯苄联产三氯苄生产线
	三氯苄
	382
	382
	
	
	/
	正常生产

	4
	氯化苄联产苯甲醛生产线
	苯甲醛
	636
	636
	
	
	/
	已建未生产

	5
	氯化苄联产苯甲酰氯生产线
	苯甲酰氯
	918
	/
	
	
	/
	弃建

	
	
	盐酸（副产）
	7213.7
	/
	
	
	/
	弃建

	6
	亚磷酸生产线
	亚磷酸
	1000
	/
	
	
	/
	弃建

	7
	氯代环戊烷生产线
	氯代环戊烷
	500
	/
	
	
	/
	弃建

	8
	3,5-二氯苯甲酰氯联产生产线
	3,5-二氯苯甲酰氯
	600
	600
	于2016年1月28日获得批复（通行审批〔2016〕89号）
	于2017年5月24日通过验收（通行审批〔2017〕227号）
	/
	正常生产

	
	
	苯甲酰氯
	940
	940
	
	
	/
	正常生产

	
	
	三氯苯
	40
	40
	
	
	/
	已建未生产

	
	
	盐酸（副产）
	1192
	1192
	
	
	/
	正常生产

	9
	频哪酮生产线
	频哪酮
	1500
	1500
	于2009年4月27日获得批复（通环管〔2009〕039号）
	于2015年2月2日通过验收（通环验〔2015〕0010号）
	/
	正常生产

	10
	一氯频哪酮生产线
	一氯频哪酮
	800
	800
	
	
	/
	正常生产

	11
	氯化钙生产线
	氯化钙
	4800
	4800
	
	
	/
	正常生产

	
	
	二水氯化钙
	3200
	3200
	
	
	/
	正常生产




[bookmark: _Toc1741]3.2 企业公辅工程及主要设备
南通利奥化工科技有限公司公用及辅助工程情况见表3.2-1。
表 3.2-1  南通利奥化工科技有限公司公用及辅助工程主要内容表
	项目
	建设名称
	设计能力
	实际建设能力
	备注

	公用
工程
	给水
	清下水
	150m3/h
	150m3/h
	市政自来水管网

	
	
	消防水
	100m3/h
	100m3/h
	

	
	排    水
	3801t/a
	3040t/a
	/

	
	供    电
	625kw
	625kw
	市政电网供给

	
	供    热
	5000t/a
	5000t/a
	/

	贮运
工程
	类    别
	设计规模
	实际建设规模
	运输及贮存方式

	
	液 氯 库
	310m3
	310m3
	/

	
	仓    库
	500 m3
	500 m3
	/

	
	储 罐 区
	530 m3
	530 m3
	/

	环保
工程
	类    别
	设计能力
	实际建设能力
	处理措施

	
	工艺废气处理
	频哪酮
	6000m3/h
	6000m3/h
	冷冻冷凝+降膜水吸收+降膜碱吸收+冷冻冷凝，接末端碱吸收处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	一氯频哪酮
	16000m3/h
	16000m3/h
	三级降膜吸收+两级碱吸收，接末端碱吸收处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	二氯频哪酮
	16000m3/h
	16000m3/h
	

	
	
	3,5-二氯苯甲酰氯及三氯苄
	合成
	16000m3/h
	16000m3/h
	两级降膜吸收+三级水吸收+三级碱吸收，接末端碱吸收处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	
	氯化
	16000m3/h
	16000m3/h
	三级降膜吸收+三级水吸收+三级碱吸收，接末端碱吸收处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	
	重排
	16000m3/h
	16000m3/h
	两级水吸收+一级碱吸收+活性炭吸附，处理后经2#排口高空排放

	
	
	
	提纯放渣
	16000m3/h
	16000m3/h
	两级碱吸收，接活性炭吸附-蒸汽脱附系统处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	
	精馏
	/
	/
	一级碱吸收，接末端碱吸收处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	氯化钙
	/
	/
	三级水吸收+两级碱吸收，接活性炭吸附-蒸汽脱附系统处理，处理后经1#排口高空排放

	
	
	末端处理
	15000 m3/h
	15000 m3/h
	一级碱吸收

	
	
	
	42000 m3/h
	42000 m3/h
	活性炭吸附-蒸汽脱附系统

	
	废水处理
	100m3/d
	100m3/d
	300m2

	
	固废处置
	112m2
	112m2
	危险废物委托有资质单位处理

	
	噪声处理
	/
	/
	厂房隔声、消声、减振





南通利奥化工科技有限公司项目设备清单见表3.2-2。
表 3.2-2  项目设备清单
 氯化苄联产溶液生产、公共及贮存设备一览表
	类别
	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	数量
	是否为淘汰落后生产工艺装备

	生产设备
	1
	甲苯计量槽
	6 m3
Φ1900*2250
	Q235
	2
	否

	
	2
	氯气缓冲罐
	300LΦ600*800
	16MnR
	3
	否

	
	3
	液氯气化器
	（Φ51*5）5m2
	Q235
	3
	否

	
	4
	氯化反应釜
	3000L
	搪瓷
	14
	否

	
	5
	降膜吸收器
	45 m2
	石墨
	2
	否

	
	6
	尾气吸收塔
	Φ1000*5500
	PP
	1
	否

	
	7
	碱液循环槽
	10 m3
	玻璃钢
	1
	否

	
	8
	精馏釜
	5000L
	搪瓷
	4
	否

	
	9
	前馏槽
	1000L
	玻璃钢
	4
	否

	
	10
	收集槽
	1500L
	玻璃钢
	8
	否

	
	11
	水计量槽
	300L
	PP
	3
	否

	
	12
	水解釜
	3000L
	搪瓷
	5
	否

	
	13
	蒸馏釜
	3000L
	搪瓷
	5
	否

	
	14
	苯甲醛中间槽
	1500L
	玻璃钢
	10
	否

	
	15
	苯甲醛前馏槽
	1000L
	玻璃钢
	5
	否

	
	16
	真空机组
	280型
	-
	5
	否

	
	17
	缓冲罐
	500L
	搪瓷
	5
	否

	
	18
	缓冲罐
	500L
	PP
	5
	否

	
	19
	成品槽
	10 m3
	玻璃钢
	4
	否

	
	20
	甲苯泵
	2"齿轮泵
	铸钢
	1
	否

	
	21
	盐酸泵
	50-40-10
	四氟
	3
	否

	
	22
	碱泵
	50-40-10
	铸铁
	1
	否

	
	23
	三氯苄泵
	50-40-20
	四氟
	1
	否

	
	24
	电动葫芦
	2t
	
	2
	否

	贮存设备
	25
	甲苯储槽
	30m3
Φ3600*6000
	Q235
	2
	否

	
	26
	盐酸储槽
	10 m3
	玻璃钢
	2
	否


 频哪酮生产、公用及贮存设备一览表
	类别
	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	数量
	是否为落后淘汰生产工艺装备

	生产设备
	1
	加成釜
	2000L
	搪玻璃
	3
	否

	
	2
	缩合釜
	3000L
	搪玻璃
	8
	否

	
	3
	精馏釜
	3000L
	搪玻璃
	8
	否

	
	4
	分馏釜
	2000L
	搪玻璃
	3
	否

	
	5
	冷凝器
	20 m2
	石墨
	8
	否

	
	6
	冷凝器
	15 m2
	PP石墨
	4
	否

	
	7
	蒸馏塔
	φ400*10000
	不锈钢
	8
	否

	
	8
	四口罐
	500L
	搪玻璃
	8
	否

	
	9
	片式冷凝器
	15 m2
	搪玻璃
	3
	否

	贮存设备
	10
	废酸贮槽
	5000L
	PP
	4
	否

	
	11
	成品中间贮槽
	5000L
	PP
	1
	否

	
	12
	20％稀盐酸贮槽
	30 m3
	水泥+防腐层
	3
	否

	
	13
	异戊稀储罐
	30 m3
	不锈钢
	2
	否

	
	14
	甲醛储罐
	30 m3
	PP
	2
	否

	
	15
	30％盐酸储罐
	50 m3
	PP
	2
	否

	
	16
	频哪酮中间罐
	30 m3
	不锈钢
	2
	否


二氯频哪酮生产、公用及贮存设备一览表
	类别
	序号
	设备名称
	规格型号
	材质
	数量
	是否为落后淘汰生产工艺设备

	生产设备
	1
	氯化釜
	3000L
	搪玻璃
	12
	否

	
	2
	氯气缓冲罐
	300L
	16MnR
	4
	否

	
	3
	冷凝器
	20㎥
	PP
	12
	否

	
	4
	缓冲罐
	3000L
	搪玻璃
	2
	否

	
	5
	气化池
	Ø900x200
	钢筋混凝土
	1
	否

	
	6
	行车
	2T
	
	1
	否


3,5-二氯苯甲酰氯设备一览表
	序号
	分类
	设备名称
	规格型号
	材质
	数量
	是否为落后淘汰生产工艺设备

	1
	600t3,5-二氯苯甲酰氯联产940t苯甲酰氯、40t1,3,5-三氯苯及1192t副产盐酸技术改造项目
	合成反应釜
	5000L
	搪瓷
	1
	否

	2
	
	氯化反应釜
	3000L
	搪瓷
	6
	否

	3
	
	氯化尾气吸收釜
	5000L
	搪瓷
	1
	否

	4
	
	氯化尾气吸收釜
	3000L
	搪瓷
	1
	否

	5
	
	氯化尾气吸收釜
	2000L
	搪瓷
	1
	否

	6
	
	提纯釜
	1000L
	不锈钢
	3
	否

	7
	
	提纯接收釜
	1000L
	搪瓷
	1
	否

	8
	
	提纯接收釜
	3000L
	搪瓷
	2
	否

	9
	
	重排反应釜
	3000L
	搪瓷
	3
	否

	10
	
	重排接收釜
	1000L
	搪瓷
	1
	否

	11
	
	配料釜
	3000L
	搪瓷
	1
	否

	12
	
	赶氯釜
	5000L
	搪瓷
	1
	否

	13
	
	间苯二甲酰氯储槽
	5000L
	搪瓷
	2
	否

	14
	
	氯化料中间槽
	16m³
	碳钢
	1
	否

	15
	
	提纯料中间槽
	16m³
	碳钢
	2
	否

	16
	
	合成料中间槽
	1000L
	PP
	1
	否

	17
	
	5-氯间苯二甲酰氯成品中间槽
	16m³
	碳钢
	1
	否

	18
	
	重排料中间槽
	20m³
	碳钢
	1
	否

	19
	
	残液接收槽
	1000L
	搪瓷
	4
	否

	20
	
	残液接收槽
	2000L
	搪瓷
	2
	否

	21
	
	成品混合接收釜
	5000L
	搪瓷
	1
	否

	22
	
	重排备料釜
	3000L
	搪瓷
	1
	否

	23
	
	重排备料釜
	1000L
	搪瓷
	1
	否

	24
	
	精馏塔
	∅1m*32m
	碳钢
	2
	否

	25
	
	精馏塔
	∅0.7m*28m
	碳钢
	1
	否

	26
	
	精馏塔
	∅0.7m*23m
	碳钢
	1
	否

	27
	
	精馏塔
	∅0.7m*35m
	碳钢
	1
	否

	28
	
	苯甲酰氯成品槽
	10m³
	碳钢
	1
	否




[bookmark: _Toc30312]3.3 各设施涉及的有毒有害物质清单
[bookmark: _Toc45448248][bookmark: _Toc25270]3.3.1 原辅材料使用情况
南通利奥化工科技有限公司主要原辅料用量和能源消耗、来源及储运方式详见表 3.3-1、表 3.3-2。
表 3.3-1  南通利奥化工科技有限公司项目主要原辅料消耗表
	产品名称
	原辅料名称
	组分及含量
	年耗量（t/a）
	单耗量（kg/t产品）
	储存方式
	最大贮存量（t）
	运输方式

	
	
	
	环评
	2018年
	环评
	2018年
	
	
	

	频哪酮

	异戊烯
	MSDS
	1601.01
	1637.45
	1067.34
	1050.26
	储罐
	40
	汽车

	
	盐酸
	/
	8375.59
	8699.72
	5583.73
	5580.00
	储罐
	100
	汽车

	
	甲醛
	/
	1835.4
	1902.09
	1223.6
	1220.00
	储罐
	50
	汽车

	
	蒸汽
	/
	450
	/
	300
	/
	/
	/
	集中供热管网

	一氯
频哪酮

	频哪酮
	/
	594.8
	90.36
	743.50
	422.39
	储罐
	100
	汽车

	
	甲醇
	/
	113.11
	17.57
	141.39
	82.13
	储罐
	8
	汽车

	
	液氯
	氯气99.6%、杂质0.4%
	409.38
	64.01
	511.73
	299.21
	钢瓶
	20
	汽车

	
	液氨
	/
	0.11
	不使用
	0.14
	/
	钢瓶
	0.02
	汽车

	
	水
	/
	384.99
	/
	481.24
	/
	/
	/
	自来水管网

	
	蒸汽
	/
	350
	/
	437.5
	/
	/
	/
	集中供热管网

	
氯化钙

	石灰石
	/
	5409.95
	6070.36
	676.24
	1130.00
	袋装
	120
	汽车

	
	石灰乳
	/
	1523.24
	1719.04
	190.41
	320.00
	桶装
	40
	汽车

	
	盐酸
	/
	14032.53
	9128.40
	1754.07
	1699.26
	储罐
	115
	汽车

	
	蒸汽
	/
	/
	不使用
	1500
	/
	/
	/
	集中供热管网

	二氯
频哪酮
	异戊烯
	/
	/
	/
	466.67
	/
	储罐
	32
	汽车

	
	盐酸
	/
	896
	频哪酮
969.82
	2385.9
	599.38
	储罐
	115
	汽车

	
	甲醛
	/
	
	
	540.54
	
	储罐
	40
	汽车

	
	液氯
	/
	1262
	1253.31
	841.33
	774.59
	钢瓶
	20
	汽车

	
	液氨
	/
	/
	不使用
	0.13
	/
	/
	/
	汽车

	
	水
	/
	1179
	/
	11746.43
	/
	/
	/
	自来水管网

	
	蒸汽
	/
	295
	/
	3333.3
	/
	/
	/
	集中供热管网

	三氯苄

	甲苯
	/
	199.8
	293.29
	523
	519.47
	储罐
	21.2
	汽车

	
	氯气
	/
	450.53
	666.23
	1179.4
	1180.00
	钢瓶
	20.0
	汽车

	
	BPO
	/
	6
	1.27
	15.7
	2.25
	袋装
	1.0
	汽车

	3,5二氯苯甲酰氯联产苯甲酰氯、三氯苯
	三氯苄
	/
	1334.3
	679.23
	2220
	1677.07
	桶装
	20
	汽车

	
	间苯二甲酸
	/
	562
	301.70
	940
	744.92
	袋装
	16
	汽车

	
	液氯
	/
	237.7
	127.10
	400
	313.82
	钢瓶
	5
	汽车

	
	催化剂1（三氯化铁）
	/
	5.8
	3.08
	10
	7.60
	袋装
	0.25
	汽车

	
	催化剂2（氧化铑）
	/
	0.17
	0.10
	0.28
	0.25
	袋装
	0.05
	汽车


表 3.3-2  南通利奥化工科技有限公司项目主要能源消耗表
	序号
	名称
	重要组分、规格、指标
	单位
	2019年总用量
	来源及运输

	1
	水
	－
	t
	1563.99
	市政自来水管网

	2
	电
	－
	kwh
	625kw
	城市电网

	3
	供热
	
	t
	5000t/a
	集中供热管网



[bookmark: _Toc31072]3.3.2 原辅材料使用情况
原辅料理化特性、燃烧爆炸性、毒性毒理见表 3.3-3。
表 3.3-3  主要原辅材料理化特性、燃烧爆炸、毒性毒理
	序号
	物质
名称
	CAS
	闪点
℃
	沸点
℃
	熔点
℃
	LD50（经口，mg/kg）
	LD50（经皮，mg/kg）
	LC50（吸入， mg/m3）

	1
	异戊烯
	31007
	-45
	38
	-137
	/
	/
	180gm/m³/4H（大鼠）

	2
	盐酸
	7647010
	/
	108.6
	-114.8
	900（兔）
	/
	3124ppm/1h（大鼠）

	3
	液氯
	7782505
	/
	-34
	-101
	0.07mg/L
	/
	0.132mg/1h

	4
	甲苯
	108883
	4
	110.6
	-94.9
	5000（大鼠）
	12124（兔）
	20003（小鼠）

	5
	甲醛
	50000
	82
	-19.4
	-92
	800 (大鼠)
	270（兔）
	590 (大鼠)

	6
	频哪酮
	75978
	23
	106
	-49.8
	/
	/
	/

	7
	三氯苄
	98077
	97
	220.8
	-5
	6000（大鼠）
	/
	/

	8
	苯甲酰氯
	98884
	72.2
	197
	-1
	1900（大鼠）
	790（兔）
	1870（大鼠）

	9
	3,5-二氯苯甲酰氯
	2905626
	102.1
	249.1
	26
	/
	/
	/

	10
	1,3,5-三氯苯
	2036086
	/
	208.5
	63.4
	800（大鼠）
	/
	/

	11
	间 苯 二 甲酸
	121915
	/
	/
	342
	/
	/
	/

	12
	二 氯 频 哪酮
	无资料

	13
	甲 醇
	67561
	12
	64.7
	-92
	5628（大鼠）
	15800(兔)
	82776（大鼠）

	14
	一 氯 频 哪酮
	13547701
	153
	172
	-13
	550(大鼠)
	/
	/

	15
	苯 甲 醛
	100527
	145
	179
	-56
	1300(大鼠)
	/
	/





[bookmark: _Toc15314]3.4 各设施生产工艺与污染防治情况
[bookmark: _Toc21910][bookmark: _Toc45448245]3.4.1工艺生产情况
1、氯化苄
（1）工艺流程示意图
a、氯化苄


图3.4-1 氯化苄联产工艺流程图
b、苯甲醛

图3.4-2 苯甲酸工艺流程图



c、三氯苄



图3.4-3 三氯苄工艺流程图

（2）工艺简述
1）氯化苄的制备
用氮气将釜R201内空气置换，将罐区甲苯原料泵入高位计量槽，在氮气保护下将甲苯加入氯化反应釜，加入催化剂过氧化二苯甲酰，由液氯钢瓶V125导出气态氯通过氯气汽化器E1102、缓冲罐V1104进入氯化釜行氯化反应。
尾气为氯化氢气体和少量未反应的氯气，尾气经过石墨降膜吸收器用水吸收制成副产盐酸（含少量的次氯酸），再通过液碱吸收，吸收后的尾气放空，尾液去三废处理。控制通氯量，取样分析三氯苄反应终点，得到的反应液为氯化苄、二氯苄和少量三氯苄的混合物。该反应液泵至精馏釜R203中通过减压精馏，收集氯化苄，塔釜混合液（二氯苄和少量三氯苄）去水解釜R202制备苯甲醛。
2）苯甲醛的制备
用转料泵将上述蒸馏过程中塔釜混合液（二氯苄和少量三氯苄）转入水解釜R202中，加入催化剂，用蒸汽加热升温，通过计量槽滴加工艺水，反应生成的尾气主要为氯化氢气体，尾气经过石墨降膜吸收器用水吸收制成副产盐酸。通过取样分析，确定反应终点，然后加入液碱进行分层，油层即为苯甲醛粗品。将油层分离至苯甲醛精馏釜R204，减压下进行精馏，前馏为低沸物，套用到下批精馏。主馏为苯甲醛成品。蒸馏结束后，釜中残余物放桶，作为固废委外处理。
水解釜分出的碱性水主要成分为苯甲酸钠，加入盐酸进行酸析，回收苯甲酸。
3）三氯苄的制备
将罐区甲苯原料泵入高位计量槽，加入氯化反应釜R201，用蒸汽加热升温，通氯反应。尾气经过石墨降膜吸收器用水吸收制成副产盐酸，再通过液碱吸收去三废处理。
（3）产污环节分析
废气：投料过程中产生投料尾气（G1-1,G2-1），氯化过程中产生氯化尾气（G1-2,G2-2），精馏过程中产生不凝气（G1-3，G1-5,G2-3,G2-5），合成过程中产生的尾气（G2-4）,水解过程中产生尾气（G1-4），各股废气均统一收集后经过石墨降膜吸收器二级水洗吸收及碱液吸收后，净化尾气通过30m高排气管排放。
废水：水解过程中产生的水解废水，该股废水可循环套用于水解反应过程，废气碱液吸附过程产生盐水，外售。
固废：精馏釜产生精馏焦油（S1-1,S1-3，S2-1,S2-2），水解反应釜产生废催化剂（S1-2）。
本工艺流程氯化环节易发生泄露，引发中毒
2、频哪酮
（1）工艺流程示意图
投  料
异戊烯
G1-1
加  成
G1-2
分  层
底层稀盐酸
精  馏
分  馏
盐酸
上层油状液
缩  合
甲醛
产 品
G1-3
G1-4、副产品盐酸
G1-5、S1-1
外卖
生产一氯频哪酮

图3.4-4频哪酮的生产流程生产工艺流程图及产污节点图
（2）工艺简述
1）投料：将异戊烯通过计量槽准确计量后，泵入到异戊烯冷却釜中，使用冷冻盐水夹套冷却1h，控制温度在-5—0℃之间。挥发的异戊烯（以非甲烷总烃计）经冷凝器冷凝回流，建设项目设置1000L冷却釜2只。本工序有不凝气废气（G1-1）产生。
2）加成：将经计量的盐酸泵入加成反应釜中，使用冷冻盐水夹套冷却，控制温度在0℃。将冷冻的异戊烯滴加进加成反应釜中，维持反应温度0-3℃，搅拌反应0.5h。滴加完毕后，在0-3℃条件下保温反应0.5h，建设项目设置加成釜3只，每座2000L，3只同时运行。此工序有加成废气（G1-2）产生。本工序反应得率为95%， 
3）缩合：将加成后的物料泵入缩合反应釜中，自然升温至常温，再使用蒸汽夹套加热，缓慢升温至80℃，接着向缩合釜中滴加经四口陶瓷罐计量的甲醛，边滴加边搅拌，控制温度在70-80℃，滴加3h。滴加结束后在80℃保温反应5h，建设项目设置缩合釜9只，每只3000L，每3只作为一组，3组同时运行。此工序缩合废气（G1-3）产生。反应方程式如下：
4）分层：停止蒸汽加热，改用冷却水夹套冷却降温至40℃，静置1h分层。
5）分馏：将底层盐酸（含少量频哪酮）泵入蒸馏塔进行蒸馏，蒸馏温度为107℃，蒸馏时间为4小时，控制蒸出物料的冷凝温度，将频哪酮粗品排入粗品罐，其余蒸出物料回流至蒸馏釜。釜底剩余物料盐酸作为副产品收集。蒸馏过程不凝废气经冷凝器冷凝后回流。建设项目设置分馏釜4只，每只2000L，4只同时运行。此工序有分馏废气（G1-4）产生。
6）精馏：将缩合釜中的上层油状液（主要成分为频哪酮、焦油和水溶液）放入粗品罐，与分馏出的频哪酮粗品一起泵入精馏釜蒸馏，蒸馏温度为107℃。蒸馏时间为5小时。使用蒸汽夹套加热，为了提高产品浓度，在一定温度下控制回流比，蒸出频哪酮。蒸发出的频哪酮部分作为成品外卖，部分用于生产一氯频哪酮。建设项目设置精馏釜9只，每只3000L，每3只作为一组，3组同时运行。此工序有精馏废气（G1-5）和釜底废液（S1-1）产生。
（3）产污环节分析
废气：投料工序产生的不凝气G1-1。加成工序产生的不凝气G1-2。缩合工序和分馏、精馏工序产生的不凝气G1-3、G1-4、G1-5。
废水：本项目产生废水吸附成盐酸至氯化钙工段。
3、一氯频哪酮
（1）工艺流程示意图
G5废气
W3废水 
氯  化
氯气
一氯频哪酮生产工艺流程图
脱  溶
酸甲醇
产品
G2-1
回收HCl
HCl、Cl2  水
生产氯化钙
分  层
回收甲醇
甲醇
频哪酮
图例
G--废气
S—废渣
W—废水
G2-2
G4废气

图3.4-5 一氯频哪酮生产工艺流程图及产污节点图
（2）工艺简述
1）氯化：将频哪酮生产线生产出的频哪酮泵入通氯反应釜，同时通入甲醇作为氯化反应催化剂，将频哪酮与甲醇混合，使用冷冻盐水夹套冷却24h，控制温度在0℃，用铜管将氯气钢瓶与缓冲罐连接好，启动反应釜搅拌，打开阀门，并检查流量计中的转子是否上浮，用氨水检测是否泄漏，氯气经缓冲罐通入通氯反应釜中反应24小时后即得一氯频哪酮，建设项目设置通氯反应釜4只，每只2000L，4只同时运行。极少一部分氯气溶解于水中与水发生反应生成次氯酸和盐酸。挥发的氯化氢和氯气经盐酸吸收塔降膜吸收后成为盐酸，用于氯化钙生产线。部分未吸收的氯化氢和氯气作为废气（G2-1）产生。
2）脱溶：将物料转移至脱溶锅内，利用蒸汽对一氯频哪酮间接加热至65℃左右，将物料中的甲醇蒸发出通氯反应釜后通过冷凝器冷凝暂存于甲醇储槽，待回用于氯化工段。物料蒸发过程有废气（G2-2）产生。
3）分层：将得到的一氯频哪酮粗品静置分层5小时，去除上层酸甲醇溶液，得到下层成品一氯频哪酮。
（3）产污环节分析
废气：氯化过程产生不凝气G2-1。脱溶过程中产生不凝气G2-2.
废水：本项目废水吸附成盐酸用于氯化钙生产。
本工艺流程氯化环节易发生泄露，引发中毒。

4、二氯频哪酮

（1） 工艺流程图
氯  化
氯气
图3.4-6二氯频哪酮生产工艺流程图
水洗
产品
G6
频哪酮
图例
G--废气
W—废水
W1

（2）工艺简述
1）氯化：将频哪酮抽入氯化釜，打开氯气钢瓶阀门，开始通氯，控制温度在30℃左右，反应40小时后得二氯频哪酮，挥发的氯化氢气体吸收后成副产盐酸。
2）水洗：反应结束后，从放空阀加水，蒸汽升温50℃后关闭搅拌，静止20分钟放料至切片工段切片得成品，废水用于氯化氢气体吸附。
（3）产污环节分析
废气：氯化过程产生不凝气G6。
废水：切片过程中产生废水W1。
本工艺流程氯化环节易发生泄露，引发中毒。
5、3,5-二氯苯甲酰氯联产
（1） 工艺流程示意图



精馏
氯化

催化剂1 
氯气
三氯苄
间苯二甲酸
合成
G1HCl
二氯苄
三氯苄
苯甲酰氯
粗蒸

精馏
重排
精馏
催化剂2 
G2HCl
Cl2
S2残渣
1,3,5-三氯苯
3,5-二氯苯甲酰氯
G3CO 
二氯苄
S4残液
S3残液
S1残液













图3.4-7   3,5-二氯苯甲酰氯生产工艺流程图
（2）工艺简述
①合成
在5000L的合成釜中投入经计量的三氯苄和间苯二甲酸，蒸汽夹套慢慢加热升温到80℃，关闭蒸汽阀，在常压下进行合成反应。该反应为放热反应，随着反应温度的升高，打开夹套循环冷却水，控制温度在100-105℃，单批次反应时间为6h；在投料以及加热升温时会产生氯化氢以及少量三氯苄、二氯苄，二氯苄、三氯苄经釜顶冷凝装置冷凝回流进入釜内，少量随氯化氢一起经三级降膜吸收+二级水吸收+二级碱喷淋进行吸收处理。
②精馏
合成反应结束后，将合成釜内的物料通过冷却水进行间接冷却至70℃后将物料用泵打入10m3PP中间料储槽，再通过真空泵将合成料转至1#精馏塔（ф0.7m×23m）塔釜（16m3蒸馏储罐），在200℃、-0.092MPa下进行精馏24 h，分离苯甲酰氯和间苯二甲酰氯。前馏出液为苯甲酰氯，苯甲酰氯利用高位差转至1#1000L的接收罐（达到一定数量后利用高位差转至10m3的PP储罐，用200L塑料桶定量灌装即为成品）；中馏出液为苯甲酰氯、二氯苄、三氯苄氯混合液，利用高位差转入2#1000L接收罐做为固废；留在塔釜里的物料为间苯二甲酰氯，用泵转至2只5000L的接收罐；
③氯化
把定量的间苯二甲酰氯用泵转至3000L的配料釜，加入定量的催化剂三氯化铁，常温下搅拌约1h。然后利用高位差转至3000L的氯化釜，用蒸汽夹套加热升温到80℃，关闭蒸汽阀门，通入氯气进行氯化反应。反应温度控制在100－105℃、压力0.2MPa，反应时间24 h。该反应是放热反应，反应过程中打开夹套冷却水控制反应温度；在氯化过程中，连续通氯，余氯与产生的氯化氢持续排放，直到氯化结束，尾气经三级降膜吸收+二级水吸收+二级碱吸收处理后经30m排气筒排放。
反应结束后通冷却水进行间接冷却，冷却至70℃后将5-氯间苯二甲酰氯用泵转至3000L的中间料储罐，然后将物料利用高位差转至10m3的PP储罐；
④粗蒸
将5-氯间苯二甲酰氯用真空转至1000L不锈钢蒸馏釜，在250℃（远红外辐射电加热）、-0.092MPa下粗蒸6h，去除其中催化剂、杂质等，为了保护下步精馏工序的设备以及保证精馏产品的纯度，粗蒸后的5-氯间苯二甲酰氯经冷凝器冷却至40℃后利用高位差转入1000L的接收罐，结束后利用高位差转入10 m3的PP储罐；
⑤精馏
将5-氯间苯二甲酰氯用真空转入3#或4#精馏塔（φ1m×32m)塔釜（16m3的碳钢蒸馏储罐），在200℃（蒸汽内盘管加热）、-0.092MPa下精馏约120h。精馏后的5-氯间苯二甲酰氯通过高位差转入1000L的接收罐，达到一定数量后利用高位差转入20 m3的碳钢储罐，釜底会有少量残液放出；
⑥重排
将5-氯间苯二甲酰氯用泵转至3000L反应釜，用蒸汽夹套加热到100℃，然后利用高位差将物料转至3000L的搪瓷重排釜，加入催化剂氧化铑，在250℃（远红外辐射电加热）、常压下进行重排反应，反应时间约6h。反应结束后3,5-二氯苯甲酰氯，1,3,5-三氯苯经冷凝器冷凝至40℃后利用高位差将物料转至1000L接收罐，达到一定数量后利用高位差转入20 m3的碳钢储罐，釜内残余少量残液，从釜底放出；在这过程中产生的少量二氯苄经釜顶冷凝装置冷凝回流后部分与CO一并经30m排气筒排放。重排工段3个3000L重排釜轮流进行反应。
⑦精馏
将定量的重排物料用真空转至2#精馏塔（φ0.7×28m）塔釜（16 m3的碳钢蒸馏储罐），在200℃（蒸汽内盘管加热）、-0.092MPa下精馏约150h，分离1，3，5-三氯苯和3，5-二氯苯甲酰氯。精馏出的1，3，5-三氯苯从塔顶放出，利用高位差转至1000L的接收罐，用桶灌装；精馏出的3，5-二氯苯甲酰氯从塔顶利用高位差转至3000L的配料釜，用桶灌装。
（3）产污环节分析
项目主体生产工艺会产生废气，具体产污情况如下：
废气：合成工段产生的尾气（G1）含氯化氢、二氯苄、三氯苄进废气处理装置处理后，经车间排气筒排空；氯化工段产生的尾气（G2）含氯化氢、氯气经废气处理装置处理后依托现有项目排气筒排放；重排工段产生的尾气（G3）CO依托合成工段排气筒排放；1#精馏工段产生残液（S1）、粗蒸工段产生残液（S2）、重排工段产生残液（S4）委托有资质单位处理。
本工艺流程氯化环节易发生泄露，引发中毒

[bookmark: _Toc18352][bookmark: _Toc45448246]3.4.2 污染防治情况
1、废气
大气污染物主要氯化钙车间的反应池废气、二氯车间的二氯切片废气、频哪酮车间的生产尾气、二氯车间的生产尾气、联产车间的冷凝尾气等。项目在整改后，产生的有机废气排放情况见表 3.4-1。
表 3.4-1  废气污染源强及排放情况
	排放源项
	改造前
排放量
（kg）
	《江苏省化学工业挥发性有机物排放标准》改造后
	根据《挥发性有机物无组织排放控制标准》和《无组织排放指南》改造后

	
	
	改造后排放量（kg）
	削减量（kg）
	改造后排放量（kg）
	削减量（kg）

	设备动静密封点泄漏
	136.243
	—
	—
	—
	—

	有机液体存储与调和挥发损失
	2419.81
	459.76
	1960.05
	459.76
	1960.05

	有机液体装载挥发损失
	23.6759
	2.37
	21.3059
	2.37
	21.3059

	废水集输、储存、处理处置
	16.615
	3.16
	13.455
	3.16
	13.455

	工艺有组织排放
	58.79
	55.88
	2.91
	55.88
	2.91

	采样过程排放*
	已纳入设备动静密封点泄
	已纳入设备动静密封点泄

	非正常工况（含开停工及维修）排放
	1612.7
	1612.7
	0
	1612.7
	0

	冷却塔、循环冷却系统释放
	621.216
	621.216
	0
	621.216
	0

	合计
	4889.05
	2755.086
	1997.721
	2755.086
	1997.721


2、废水
扩建项目所产生的废水主要是喷淋工艺废水冲洗废水、水冲泵废水、生活污水等，废水经厂内污水处理措施处理后达标排放。另外，初期雨水经收集后，排入污水处理设备处理。具体的排放源强情况见表3.4-2.污水排放浓度数据见表3.4-3。
表 3.4-2  水污染源强及排放情况
	指标
	单位
	批复总量(t/a)
	总排放量(t/a)

	COD
	t
	1.9277
	1.9277

	NH3-N
	t
	0.083
	0.083

	总磷
	t
	0.0263
	0.0263

	总氮
	t
	0.4258
	0.4258



表 3.4-3  污水排放浓度情况
	检测点
	水质情况
	指标
	单位
	检测值
	标准限值

	污水排口
	淡黄略浑
	悬浮物
	mg/l
	38
	33
	36
	400

	
	
	化学需氧量
	mg/l
	66
	73
	70
	500

	
	
	全盐量
	mg/l
	3.59×103
	3.10×103
	3.38×103
	-

	
	
	氨氮
	mg/l
	0.123
	0.214
	0.185
	45

	
	
	总磷
	mg/l
	0.1
	0.13
	0.12
	8


注：根据废水监测数据来看，厂区污水较好的满足园区接管标准。
3、 噪声
我公司主要噪声源为各类泵机，噪声级为80～90dB(A)。通过选择了优质、低噪声设备，合理安排噪声设备车间平面布置，高噪声设备布置在远离厂界的位置，并做好隔声、吸声、减振措施，如：安装减震垫、设备附件使用隔声材料隔挡等，利用厂房隔声以降低噪声的影响。加强设备管理和维护，使设备在低噪声工况下运行。采用上述降噪措施后，降噪效果可达25dB(A)，可确保厂界噪声达到《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348-2008）表1中3类标准。本项目噪声达标情况见表3.4-4。
表 3.4-4  噪声达标情况
	测点号
	环境
功能
	1
	2

	
	
	昼间
	达标
状况
	夜间
	达标
状况
	昼间
	达标
状况
	夜间
	达标
状况

	N1
	3类
	59.2
	达标
	46.1
	达标
	59.0
	达标
	49.3
	达标

	N2
	
	58.2
	
	48.3
	
	58.1
	
	48.3
	

	N3
	
	59.3
	
	45.8
	
	58.8
	
	48.6
	

	N4
	
	57.4
	
	47.3
	
	59.9
	
	49.9
	


4、固废
根据工艺分析，我公司产生的固体废物主要包括蒸馏残渣、废水处理污泥、精馏残渣、废包装材料、生活垃圾等。其中危险废物均委托资质单位处理，生活垃圾由园区环卫部门定期清理处置。项目固废储存及处理情况见表3.4-5和表 3.4-6。
表 3.4-5  项目固废储存量及运输、储存情况
	序号
	危废名称
	年产生量（t/a）
	最大储存量（t）
	产生工序
	运输方式
	储存时间
	储存位置

	1
	残液
	18
	1.25
	3，5二氯苯甲酰氯重排、精馏
	叉车
	3个月内
	危废仓库

	2
	残渣
	140
	0.125
	3，5二氯苯甲酰氯提纯
	叉车
	
	

	3
	酸甲醇
	15
	6.25
	一氯频呐酮分层
	叉车
	
	

	4
	滤渣
	390
	0.5
	氯化钙过滤
	叉车
	
	

	5
	精馏焦油
	30
	2.5
	三氯苄精馏
	叉车
	
	

	6
	精馏残渣
	30
	15
	频呐酮精馏
	叉车
	
	

	7
	精馏残渣（二氯乙烷）
	390
	130
	频呐酮精馏
	叉车
	
	

	8
	水处理污泥
	5
	150
	污水处理站
	叉车
	
	

	9
	废包装桶
	15
	3
	仓库更换
	叉车
	
	

	10
	废容器
	1.5
	0.125
	仓库更换损坏
	叉车
	
	

	11
	吨袋
	2
	0.5
	危废中转
	叉车
	
	


表 3.4-6  固废产生及处理处置措施
	序号
	固废名称
	产生量(t/a)
	处理处置方式
	处置量（t/a)
	排放量(t/a)

	1
	残液
	5
	资质单位处理
	5
	0

	2
	残渣
	0.5
	
	0.5
	0

	3
	酸甲醇
	25
	
	25
	0

	4
	滤渣
	2
	
	2
	0

	5
	精馏焦油
	10
	
	10
	0

	6
	精馏残渣
	60
	
	60
	0

	7
	精馏残渣（二氯乙烷）
	550
	
	550
	0

	8
	水处理污泥
	650
	
	650
	0

	9
	废包装桶
	12
	
	15
	0

	10
	废容器
	0.5
	
	1.5
	0

	11
	吨袋
	2
	
	2
	0


[bookmark: _Toc19234][bookmark: _Toc45448249]

3.4.3 三废排放污染物情况
全厂污染物排放情况见表3.4-7。
表 3.4-7  全厂污染物排放情况
	种类
	污染物名称
	批复总量(t/a)
	总排放量(t/a)

	废气
	挥发性有机物
	8.3172
	8.3172

	废水
	COD
	1.9277
	1.9277

	
	NH3-N
	0.083
	0.083

	
	总磷
	0.0263
	0.0263

	
	总氮
	0.4258
	0.4258

	固废
	工业固体废物
	/
	/




[bookmark: _Toc11194]3.5 企业现场踏勘情况
南通利奥化工科技有限公司现状照片如下：
[image: 0698ff6380b72bcd6449de235d4ff35]
企业正门
[image: be752687dcb181d73364325e90f4999]
危废仓库
[bookmark: _Toc8341]清理门口杂物

[image: a28930634a95f5672008c986ab23242][image: bf44c7f3529ecbb9cba7271cd20622f]盐酸储罐                                               氯气应急池
盐酸储罐区，围堰高度不够，且部分有老化现象，需及时加高围堰高度，对老化部分进行修补以满足泄露情况下的暂存功能。


甲类仓库                                                地埋式储罐区
[image: 122610634ea9c3908a19d2b10953b33][image: 80cf28c521cabdcf8d9e2482a8a1e5e]










装卸口

应急池区域

[image: 71b917f08e433f6fa15f693bfcb41f9][image: cac0922d08af175cf91806eca108ee8]
                                             







装卸区直接与周围土壤直接接触，在装卸过程出现意外情况，没有收集措施，化工原料未被及时收集，容易造成附近土壤污染甚至地下水污染。



污水处理站
[image: eb7b163d97994bec0c2d1084662f31c]









接口部分有明显老化现象，若未及时进行修补，容易发生泄漏事故，且周围没有围堰等收集措施，易流入附近裸露的土壤中。造成土壤污染事件。




4 隐患排查制度实施
[bookmark: _Toc14285]4.1 日常监管制度
为降低土壤和地下水污染风险，企业应适时对生产活动区域包括生产区、储存区、储罐区、装卸区、危废暂存区、污水处理站等开展特定的监管和检查：
(1)提升泄漏防护等级，由熟悉各种生产设施运转和维护的人员进行日常监管，监管人员须能够对泄漏情况采取正确应对措施，能对防护材料、污染扩散和漏做出判断；
    (2)加强装置泄漏管理，根据物料危险性和泄漏量对泄漏进行分级管理、记录统计。
[bookmark: _Toc9148]4.2 隐患排查制度
[bookmark: _Toc21080]4.2.1 建立隐患排查制度
1、建立隐患排查组织领导机构，配备相应的管理和技术人员；
2、建立自查、自报、自改，自验的隐患排查组织实施制度；
3、如实记录隐患排查及整改情况，形成档案文件并做好存档。
[bookmark: _Toc6587]4.2.2 土壤和地下水污染隐患分级
企业应根据自身实际情况制定符合本企业的隐患分级标准，根据隐患发生的可能性、可能造成的危害程度、治理难度等因素进行风险分级，将隐患分为重大隐患、一般隐患。
[bookmark: _Toc2715]4.3 隐患排查方式和频次
1、企业应综合者虑实际生产情况、土壤和地下水污染隐患分级等因素合理制定隐患排查年度计划，明确排查频次、排查规模、排查项目等内容。
2、根据排查频次、排查规模、排查项目不同，隐患排查可分为综合排查、专项排查、日常检查。
综合排查：以区为单位开展全面排查，一年应不少于一次。
专项排查：在特定时间或对特定区城、设备，措施进行的专门性排查。其频次根据实际需要确定。
日常检查：以班组、工段、车间为单位，对单个或几个项目组织的日常的、巡视性的排查工作，其频次根据具体排查项目确定。一月应不少于一次。
企业应建立以日常检查为主的隐患排查工作机制，及时发现并整改隐患。
[bookmark: _Toc24790]4.4 隐患排查档案归档
企业应建立土壤和地下水污染隐患排查整改档案。隐患排查整改档案包括企业隐患分级标准、隐患排查制度、年度隐患排查计划、年度隐患排查工作总结、隐患排查表、隐患报告单、隐患排查台账、隐患整改台账、重大隐患整改方案、重大隐患整改验收报告以及隐患排查整改过程中形成的各种书面、影像材料。隐患排查整改档案应至少留存十年，以备生态环境主管部门抽查。

南通利奥化工科技有限公司土壤和地下水隐患排查制度

[bookmark: _Toc10688]附录一、重点设施、设备及重点区域防渗漏排查清单

重点设施、设备及重点区域防渗漏排查清单
	序号
	类型
	排查重点
	设计信息
	日常管理信息

	1
	储罐
	进料口、出料 口、法兰、排尽口、基槽等。
	地下储罐：单层罐还是双层罐；是否有泄露预警系统。
地上储罐：单层罐还是双层罐；是否有泄露预警系统；是否有溢流收集装置。
	运行年限； 是否有专人管理；是否发生过泄露事故； 是否定期检测维护。

	2
	废液收集设施
	／
	是否防渗设计。
	

	3
	液体装卸平台
	加油管、基槽、
溢流收集装置等。
	是否有防渗设施；是否有溢流收集装置。
	

	4
	管道运输
	阀门、法兰等。
	地下管道：是否具有防腐蚀设计；是否具有防渗设计；是否具有管沟设计。
地上管道：是否有防渗设计。
	

	5
	泵传输
	齿轮，泵轴等。
	是否为无泄漏泵；
是否有防渗措施；是否有溢流收集装置。
	

	6
	散装商品存储
与运输
	覆盖物、围挡
等。
	是否有防风雨、防流失措
施。
	是否有专人管理；是否发生过泄露事故。

	7
	国态物质储存
与运输
	包装材质等。
	包装是否规范；
是否有防护设施或容器。
	

	8
	液体物质存储
与运输
	包装方式等。
	是否有防渗漏措施。
	

	9
	污水处理与排 放
	管道材料、连接 口、覆盖物、国 挡等。
	地下／地上管线：是否有防渗措施；是否有其他防护措施。
污泥收集处置：是否有防渗措施；是否有防风雨、防流失措 施。
	运行年限； 是否有专人管理；是否发生过泄露事故； 是否定期检测维护。

	10
	紧急收集装置
	基槽、进料口和 出料口等。
	地下收集装置：是否具有防腐蚀设计。
地上收集装置：是否有防渗措施。
	

	11
	车间储存
	收集点和堆放
点等。
	是否设计有车间储存点；是否有防渗措施。
	是否有专人管理；
是否发生过泄露事故。






南通利奥化工科技有限公司土壤和地下水隐患排查制度



表1 储罐排查表
排查时间：   年   月   日               现场排查负责人（签字）：
	储罐位号
项目
	
	
	

	巡检记录及时准确
	
	
	

	有定期检查，维修，防腐计划
	
	
	

	罐体无腐蚀、变形
	
	
	

	设备基础、钢结构完好，无变形沉 降
	
	
	

	围堰完好，无开裂、渗漏，孔洞密 封良好
	
	
	

	地沟完好，无开裂、渗漏
	
	
	

	硬化地面完好，无开裂、渗漏
	
	
	

	附属管线密封点无泄漏
	
	
	

	易燃易爆、可燃气体监测仪，仪表连锁，紧急快关阀门设施设备完好投用
	
	
	

	其他
	
	
	

	填表说明：符合的填“是”，不符合的详细说明，不涉及的填“／”。





表2 装卸站排查表
排查时间：   年   月   日           现场排查负责人（签字）：
	装卸站位号
排查项目
	
	
	

	巡检记录及时准确
	
	
	

	有定期检查，维修，防腐计划
	
	
	

	围堰完好，无开裂、渗漏，孔洞密封良好
	
	
	

	地沟完好，无开裂、渗漏
	
	
	

	硬化地面完好，无开裂、渗漏
	
	
	

	附属管线密封点无泄漏
	
	
	

	应急收集措施是否可良好运行
	
	
	

	其他
	
	
	

	填表说明：符合的填“是”，不符合的详细说明，不涉及的填“／”。
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表3 甲类仓库排查表
排查时间：   年   月   日                                                   现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	甲类仓库

	巡检记录及时准确
	

	硬化地面完好，无开裂、渗漏
	

	危化品包装桶（袋）是否完好，无开裂、渗漏
	

	地沟完好，无开裂、渗漏，雨污分离
	

	易燃易爆、可燃气体监测仪完好投用
	

	其他
	





表4 频哪酮车间排查表
排查时间：   年   月   日                                             现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	频哪酮车间

	巡检记录及时准确
	

	车间地面完好，无开裂、渗漏
	

	车间内的危化品包装桶（袋）是否完好，无开裂、渗漏
	

	废酸储槽，无开裂、渗漏，雨污分离
	

	易燃易爆、可燃气体监测仪完好投用
	

	加成釜、缩合釜、精馏釜、分馏釜无开裂、无损坏
	

	紧急停车系统是否正常运行
	

	其他
	








表5 二氯频哪酮车间排查表
排查时间：   年   月   日                                             现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	二氯频哪酮车间

	巡检记录及时准确
	

	车间地面完好，无开裂、渗漏
	

	车间内的危化品包装桶（袋）是否完好，无开裂、渗漏
	

	易燃易爆、可燃气体监测仪完好投用
	

	氯化釜无开裂、无损坏
	

	紧急停车系统是否正常运行
	

	其他
	










[bookmark: _GoBack]表6氯化苄联产车间
排查时间：   年   月   日                                             现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	氯化苄联产车间

	巡检记录及时准确
	

	车间地面完好，无开裂、渗漏
	

	车间内的危化品包装桶（袋）是否完好，无开裂、渗漏
	

	碱液循环槽、甲苯槽、盐酸槽，无开裂、渗漏，雨污分离
	

	易燃易爆、可燃气体监测仪完好投用
	

	氯化反应釜、水解釜、蒸馏釜无开裂、无损坏
	

	紧急停车系统是否正常运行
	

	其他
	








表7危废仓库
排查时间：   年   月   日                                             现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	危废仓库

	巡检记录及时准确
	

	危废台账是否完整、真实
	

	车间地面完好，无开裂、渗漏
	

	危废包装桶（袋）是否完好，无开裂、渗漏
	

	应急收集设备完好投用
	

	其他
	











表8液氯存放区
排查时间：   年   月   日                                             现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	液氯存放区


	巡检记录及时准确
	

	地面完好，无开裂、渗漏
	

	液氯钢瓶是否完好、阀门是否松动
	

	液氯应急池中是否有充足的水
	

	有毒气体监测仪完好投用
	

	员工是否规范运输操作
	

	其他
	










表9设备、管线密封点排查表
排查时间：   年   月   日                                             现场排查负责人（签字）：
	设备／管线编号
	设备／管线名称
	泄漏部位
	泄漏类型
	泄漏点数
	泄漏原因

	
	
	
	
	动密封
	静密封
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	泄漏类型：轴封，阀门，泄压设备（安全阀），取样连接系统，开口阀或开口管线，法兰，连接件（螺纹连接），其他。




表10 污水处理装置排查表
排查时间：   年   月   日                现场排查负责人（签字）：
	排查项目
	污水处理站

	巡检记录及时准确
	

	有定期监测，维修，防腐计划
	

	储存、处理水池设施结构完好，无开裂、渗漏
	

	硬化地面完好，无开裂、渗漏
	

	地沟完好，无开裂、渗漏，雨、污分离
	

	污水管线密封点无泄漏
	

	污泥有明确收集处置去向
	

	污泥堆放区防风雨、防流失措施完好
	

	其他
	




[bookmark: _Toc8679]附录三、隐患排查台账
隐患排查台账
	序号
	所处位置
	隐患内容
	潜在污染因子
	污染转移途径
	发现日期
	备注

	1
	盐酸储罐区
	盐酸储罐区，围堰过低，容积不够，同时未做好防腐措施一旦发生事故存在泄漏污染土壤的风险。
	盐酸
	土壤、地表水、地下水
	2020.9.5
	/

	2
	装卸区
	装卸区直接与周围土壤直接接触，在装卸过程出现意外情况，容易发生泄漏事故
	危化品
	土壤、地表水、地下水
	2020.9.5
	/

	3
	车间平台钢板、风管、储罐、机械设备
	车间岗位平台钢板、风管、储罐、机械设备、管道阀门部分老化，有存在泄漏的风险。
	危化品
	土壤、地表水、地下水
	2020.9.5
	/

	4
	芬顿氧化塔
	接口部分有明显老化现象，若未及时进行修补，容易发生泄漏事故，且周围没有围堰等收集措施，易流入附近裸露的土壤中。造成土壤污染事件
	废水
	土壤、地表水、地下水
	2020.9.5
	/





[bookmark: _Toc6741]附录四、隐患整改台账

隐患整改台账
	序号
	所处位置
	隐患内容
	发现日期
	整改措施
	完成期限
	责任人

	1
	盐酸储罐区
	盐酸储罐区，围堰过低，容积不够，同时未做好防腐措施一旦发生事故存在泄漏污染土壤的风险。
	2020.9.5
	1、由领导小组下发土壤污染患通知单；
2、生产部接到通知单后组织外来施工单位扩建围堰，并使用环氧树脂进行防腐处理；
3、维修完成后由负责人进行现场验收，填写隐患治理验收单。
	1-3月
	郭建平

	2
	装卸区
	装卸区直接与周围土壤直接接触，在装卸过程出现意外情况，容易发生泄漏事故
	2020.9.5
	1、由领导小组下发土壤污染患通知单；
2、生产部接到通知单后组织外来施工单位对装卸区进行水泥填充，并补充建设收集措施；
3、维修完成后由负责人进行现场验收，填写隐患治理验收单。
	1-3月
	郭建平

	3
	车间平台钢板、风管、机械设备
	车间岗位平台钢板、风管、机械设备、管道阀门部分老化，有存在泄漏的风险。
	2020.9.5
	1、由领导小组下发土壤污染患通知单；
2、生产部接到通知单后组织外来施工单位对老化管道阀门、风管进行更换维修；
3、维修完成后由负责人进行现场验收，填写隐患治理验收单。
	1-3月
	郭建平

	4
	芬顿氧化塔
	接口部分有明显老化现象，若未及时进行修补，容易发生泄漏事故，且周围没有围堰等收集措施，易流入附近裸露的土壤中。造成土壤污染事件
	2020.9.5
	1、由领导小组下发土壤污染患通知单；
2、生产部接到通知单后组织外来施工单位对老化接口部分进行更换维修；
3、维修完成后由负责人进行现场验收，填写隐患治理验收单。
	1-3月
	郭建平
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